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Nitrotec®

erhdéht VerschleiBwiederstand
Festigkeit und
Korrosionsbestandigkeit



Nitrotec®

Nitrotec® (Nitriding Oxidising Protection) ist ein patentiertes thermochemisches Diffusionsverfahren, bei
dem die Oberflache einer Stahllegierung nitrocarburiert, oxidiert, danach abgekihlt und nach Wunsch

impragniert wird.

Nitrotec® kombiniert die nitzlichen Eigenschaften des Nitrocarburierens (Steigerung der Oberflachen-
harte und der Abriebfestigkeit, minimale Verformung und Zunahme des Ermidungswiderstandes) mit
einer hohen Korrosionsbestandigkeit sowie einer Steigerung der Zugfestigkeit und einer attraktiven

schwarz-anthrazitfarbenen Oberflache.
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Eigenschaften

m  Korrosionsbestandige und verschlei3feste
Oberflache
Hohe Oberflachenharte

= Gewichtsersparnis durch Einsatz von
dlUnneren Blechstarken (z.B. Stanzteile), bei
erhéhter Festigheit und Dehnungsgrenze

Sehr gute Gleiteigenschaften durch
Reduzierung des Reibungskoeffizienten
Alternative zu Hartchrom

Hohere ErmUdungsfestigkeit

Hohe Mass- und Formfestigkeit

Verfahrensablauf Nitrotec®

Nitrotec®-Schichten werden erzeugt in einer
Stickstoff und Kohlenstoff abgebenden Ofen-
Atmosphare, bei Temperaturen zwischen
540°C - 740°C. Die Behandlung erzeugt Ver-
bindungsschichten, die durch eine stickstoffrei-
che Diffusionszone im Grundwerkstoff gestltzt
werden. Durch Variation der Temperatur, der
Behandlungsdauer sowie des Stickstoffgehal-
tes der Ofenatmosphare werden Geflge, Be-
schaffenheit und Harte der unter der Oberfla-
che befindlichen Diffusionszone kontrolliert
beeinflusst. Eine innovative Oxidationstechnik,
ein spezielles Abschreckmedium und eine or-
ganische Versiegelung werden abhangig von
den technischen Anforderungen flr die Nach-
behandlung der Stahlbauteile eingesetzt.

Geeignete Werkstoffe

Nitrotec® kann bei unlegierten als auch
niedrig legierten Stahlsorten sowie Gusseisen
angewendet werden. Rostfreier Stahl ist fur
den Nitrotec®-Prozess nicht geeignet. Fur
diese Stahle ist Stainihard® ein alternatives
Verfahren. Die Vorteile einer Nitrotec®-
Behandlung zeigen sich am effektivsten bei
unlegierten Stahlsorten.

Aufbau und Gefluge

An der Oberflache des Materials wird eine
Eisen-Oxid-Schicht  erzeugt (Fe,O,), die
eine verbesserte Korrosionsbestandigkeit
bewirkt. Unter dieser Schicht befindet sich die
Verbindungszone, bestehend aus Eisennitriden,
Eisencarbiden bzw. Nitriden und Karbonitriden
der Legierungselemente.

Unter o0.9. Verbindungszone wird eine
Stickstoff-Austenit-Zone gebildet, die
ausschlieBlich bei Prozesstemperaturen Uber
590° C entsteht. Im Ubergang zwischen der
Verbindungszone und dem Kern wird eine
Diffusionszone geformt, bestehend aus Ferrit
mit darin aufgeldsten Stikstoff und eventuellen
Nitrid-Ausscheidungen.

Schichttiefe und Harte

Nitriertiefe: 0,1-1,0 mm
Dicke des Eisenoxids (Fe,O,): 1-4 uym
Dicke der Verbindungsschicht: 5-50 um
e Gusseisen: 5-20 um
e Stahl: 15 - 50 um

Oberflachenharte: 300 -1200 HV

Die Harte und Hartetiefe ist werkstoffabhangig.

Gefuge

Beispiele geeignete
Werkstoffe

= Niedrig legierter Stahl, z.B. DCO1, C15, St37,
Automatenstahl.

m  |egierter Stahl, z.B. 1.6582, 1.7225, 1.7131

= Gusseisen

Dehnungsdiagramm

Beispiel von der Dehnungsgrenze eines unlegierten
Stahls nach einer Nitrotec®-Behandlung
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